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LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VicEnT 1o ——A [0 Y

REGGITUBO | cobp || on || A ][ B |[ ¢ Dl
FILETTATO ‘ J | i H —H ‘ H ‘
1.001 25 254 || 19
COLLIER
A VISSER 38 38,1 28
51 50,8 34
PIPE CLIPS
BSP GAZ 63 63,5 38
76 76,1 45
101 101,6 | 588

o | | T e
TRONCHETTO cop DN | A C
PER REGGITUBO ! L ‘ ‘ J ,_ s —‘ [ —I l _— _l J

1.002 1/2 21,3 30 |

EMBOUT MALE
POUR COLLIER . 112 21,3 57

| c
THREADED SOCKET | 2 213 100
FOR PIPE CLIPE

! A4

A .

L b s N | N | | Il | —
TUBO LAMINATO B, | coo |[ on | A ][ B M B H ‘
LUCIDO —_— W R ==

: 1.003 25 || 254 1,25 15
T PR | 38 38,1 1,25 15
POLI : f ;
U 51 50,8 1,25 1,5
STAINLESS STEEL =3~ Il
PIPE POLISHED S 63 63,5 1,5
' 76 76,1 15 2
101 101,6 2
A ] ‘
| U — | L |} 1 — ]
TUBO QUADRO \ cob —H DN A‘L A J_ B_H_SP h__ J
TUBE CARRE " 1004 | | 30 |l »
STAINLESS STEEL 40 2
SQUARE . 50 2
L | LA 60 2
. 80 2
B - ) (O -
| =)
TUBO RETTANGOLARE .l_ cop H DN H A Jl B ‘ SPJ ‘
_ ] 5 1L
TUBE 1.005 { 30 20 || 2 |
RECTANGULAIRE A
-« —— 40 20 2
STAINLESS STEEL
RECTANGULAR e S o o .
‘ l I 5 50 40 2
e 60 40 2
80 60 2
D _ Ii |




VicEnT1 el ——A 0By

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

e cooill owgll W oW ol on
A MANDRINARE 1.010 25 46 255 40
RACCORD 38 60 38,2 43
COMPLET 1 7 ”
A DUDGEONNER :3 gﬁ 6215 52
E‘ﬁgﬁmm 76 105 76,2 63
101 134 101,6 63
BOCCHETTONE ’ cop H DN “ A H B H C H D |
FEMMINA 5 4
| A MANDRINARE + > 1.015 25 37,13 | 25,5 17 29
NEZ FILETE 38 50,65 38,2 20 42,5
A DUDGEONNER ] c 51 || 6416 || 51 20 56
EXPANDING 63 77,76 63,5 25 69,7
MALE PART B 76 91,19 || 76,2 30 82,3
A 101 118,20 || 101,6 30 108,4
|
BOCCHETTONE \ cop H DN H A H B ﬂ c ]l D 7
MASCHIO
A MANDRINARE e 1.020 25 33,8 25,5 17 29
DOUILLE B 38 47 38,2 20 42,5
A DUDGEONNER I T U 51 60,5 51 20 56
EXPANDING [ 63 74 63,5 25 69,7
LINER 76 87,5 76,2 30 82,3
5 101 114,1 || 101,6 30 108,4
GIRELLA = ‘ cop H DN H A H H_ C JI D
2 _ -
ECROU 1.025 25 37,13 46 30
HEX NUT N 38 50,65 60 30
51 64,16 75 30
63 77,76 90 30
A
76 91,19 105 30
A 101 118,20 134 30
—_—
GIRELLA TONDA coD DN A B C D
—_——
PR 1.026 25 37,13 | 44,4 30
A CRANS Easl 38 50,65 || 47,1 30
ROND NUT 51 64,16 69,8 30
] | 63 77,76 85,7 30
76 91,19 || 101,6 30
i 101 118,20 135 30
—_—
T | 1. JHEF 1S I




LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VicEnT 1o ——A [0 Y

GUARNIZIONE cop DN A |l B o D
PER RACCORDO —H ” ‘ J‘ H W
l 1.030 25 32,5 23 7
JOINT 38 46 36 7
DE RACCORD = 51 59,5 49 7
c
SEAL RING B T 63 73,2 60,7 7
FOR UNION i 76 86,5 73,2 7
PR—, TR— 101 112,5 98 7
' BOCCHETTONE = cop ] DN [ A ‘ B ” c J D ]
FEMMINA A SALDARE ., A :
) ‘ 1017 25 37,13 || 22,6 215 25,6
NEZ FILETE
A SOUDER L 38 50,65 35,6 21,5 38,6
J] ¢ 51 64,16 || 48,6 21,5 51,6
WELDING
MALE PART ) 63 77,76 60,3 21,5 64,6 |
I 76 91,19 || 72,9 21,5 76,7
I b . 101 11820 || 97,6 21,5 102,5
I |
BOCCHETTONE cop H DN H A | B | c | D ]
MASCHIO A SALDARE le A -
1. 022 25 33,8 22,6 215 || 256 \
DOUILLE
A SOUDER ; 38 47 35,6 21,5 38,6
c 51 60,5 48,6 21,5 51,6 ‘
WELDING
LINER 63 74 60,3 21,5 64,6
. B T 76 87,5 72,9 21,5 76,7
b 1 101 114,1 97,6 21,5 102,5
L . | - 4
e ool onll < ol ol oW
conn " 1035 25 33,8 105 | |
D' ECROU B 38 47 10,5
l 51 60,5 10,5
BLANK
d 63 74 10,5
c
— 76 87,5 10,5
I 101 114,1 10,5
TAPPO coo || on || A ][ B _H clll ol
1. 036 25 37.13 20
OBTURATEUR
FILETEE ) 38 50,65 20
MALE PART ' o1 91,18 79
BLANK : N 63 77,76 20
76 91,19 20
101 118,20 20
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LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

GIRELLA CIECA coD | ‘ DN ‘ ‘ 1 [ B [ ‘ C | [ D ]
CON CATENELLA
ECROU BOUCHON @ | ;@\5@ 1041 2: :g :;;z ig
AVEC CHAINETTE Y f :
c 51 75 64,16 30
BLIND NUT e ;
WITH CHAIN T 63 90 77,76 30
" Es 76 105 91,19 30
5 101 134 118,20 30
RIDUZIONE FEMMINA coD DN A B | C | D |
A MANDRINARE ‘ ‘ I [ l ‘ 1
i e I— .
R A 1. 045 38/25 || 50,65 25,5 23 29 |
A DUDGEONNER . 51/25 64,16 25,5 25 29
S — EQ c‘ 51/38 || 64,16 38,2 25 425
MALE PART T 63/38 77,76 38,2 30 425
I-L 63/51 || 77,76 || 51 30 56
D 76/63 || 91,19 || 635 35 69,7
101/76 || 11820 || 76,2 35 82,3
RIDUZIONE FEMMINA !
RN | cop [ DN ’ ‘ A | B ‘ lo ] ] D j
P — A 1. 046 38/25 || 50,65 226 23 25,6
A SOUDER 51/25 64,16 22,6 25 25,6
| Y
WELDING REDUCING \ il c 51738 64,16 35,6 25 38,6
MALE PART ; 63/38 77,76 35,6 30 38,6
<~—B 63/51 || 77,76 || 486 30 51,6
D 76/63 || 91,19 || 60,3 35 64,6
101/76 || 118,20 || 72,9 35 76,7
RIDUZIONE MASCHIO coD DN A el © D
A MANDRINARE ] | | l | [ l [ ‘
: A i
DOUILLE REDUITE 1. 050 38/25 47 255 23 29
A DUDGEONNER - ! 51/25 60,5 25,5 25 29
T _"n cl 51/38 60,5 38,2 25 425
REDUCING LINER ' 63/38 74 38,2 30 425
—z» 63/51 74 51 30 56
— 76/63 87,5 63,5 35 69,7
101/76 || 1141 76,2 35 82,3
:fggfﬁﬁ MASCHIO cop ] [ DN | | A [ ‘ B | c | D |
DOUILLE REDUITE A 1. 051 38/25 47 22,6 23 25,6
A SOUDER 51/25 60,5 22,6 25 25,6
WELDING REDUCING c I §138 80,5 ©5,6 25 38,6
LINER ] 63/38 74 35,6 30 38,6
JB 63/51 74 48,6 30 51,6
“Dp " 76/63 87,5 60,3 35 64,6
101/76 || 114,1 72,9 35 76,7 |
— |




LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VicEnT o)) ——A [0 DY

ATTACCO PORTAGOMMA cop | ‘ DN ‘ | A | l B ] [ C l [ D ‘
EMBOUT A LIGATURER L 060 25 252 29 49 28,6
HOSE PART T 38 38,2 35 58 41,3
AB [ [ | ” D 51 51,2 48 67 54
— 63 63,7 60 81 66,7
| c 76 76,2 72 81 80
" - 101 101,6 97 95 109
| FEMMINA CON PORTAGOMMA cop 7 j DN ‘ | A | B | [ C ‘ | D |
NEZ FILETE A LIGATURER L 061 ] 25 37,13 l 2o 49 28,6
HOSE MALE PART i 38 50,65 35 58 41,3
51 64,16 48 67 54
DBl MH:U = || 63 7776 || 60 81 66,7
| v 76 91,19 72 81 80
¢ 101 118,20 97 95 109
MASCHIO CON coD | [ DN | \ A ] | B \ [ c | | D |
PORTAGOMMA
— 1. 062 25 33,8 22 49 28,6
A LIGATURER —F 38 47 35 58 41,3
D
HOSE LINER Al k= IB bt S5 i o 5
B 76 87,5 72 81 80
6o 101 114,1 97 95 109
FEMMINA cop ‘ ’ DN | | A ‘ ‘ B I ‘ c 1 [ D ‘
CON FILETTO ]
INTERNO GAS 5 1. 075 25 37,13 1 34
ADAPTATEUR | 38 50,65 || 112 37
NEZ FILETE FEMELLE 51 64.16 o 40
BSP (GAZ) 1 = ' .
'l—\ 63 77,76 21/2 44
ADAPTER, i . 76 91,19 3" 50
MALE TO BSP e ' ;
FEMALE B 101 118,20 4 60
| |
MASCHIO cop | ‘ DN J [ A } ‘ B | ‘ c ] ’ D ]
CON FILETTO
INTERNO GAS 1. 076 25 33,8 3/4" 20
ADAPTATEUR «—A 38 47 1" 20
DOUILLE FEMELLE I 51 60,5 1 1/2" 25
BSP (GAZ)
c 63 74 o 30
ADAFPTER, LINER 76 7 1/2"
TO BSP FEMALE - 87,5 1 A
101 114,1 -y 30
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LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

ATTACCO cop H DN H A H B || c H D |
FILETTO GAS
1. 080 25 25,2 22 38 1
EMBOUT ; ;
FILETES GAZ al % 38 38,2 35 45 11/2
s , y 51 51,2 48 52 2"
THREADED PART > 63 63,7 60 60 2 1/2"
e 76 76,2 72 66 3"
101 101,6 97 75 4"
FEMMINA CON ) o o cop | ‘ DN | ‘ A I | B | ‘ o | ‘ D ‘
TRONCHETTO GAS
L 081 25 37,13 22 38 i
ADAPTA TEUR NEZ’ J'— "
FILETE. NEZ FILETE 38 50,65 35 45 11/
BSP (GAZ) D BX o - “A 51 64,16 48 52 2
ADAPTER MALE TO | 63 77,76 60 60 21/2"
BSP MALE 76 91,19 72 66 gt
= 101 118,20 97 75 4"
MASCHIO CON [ coD | [ DN 1 ‘ A I | B ] ‘ G ] [ D —‘
TRONCHETTO GAS : :
1. 082 25 33,8 22 38 i
ADAPTATEUR DOUILLE, i s
NEZ FILETE BSP (GAZ) 38 47 35 45 11/
Al trn—qd8B|D 51 60,5 48 52 2"
ADAPTER, LINER | ’ H |
TO BSP MALE ! 63 74 60 60 21/2"
c 76 87,5 72 66 3"
“ 101 114,1 97 75 4"
SPECOLA PIANA | cop | L DN ‘ | | | B ‘ | C | ‘ D |
A SALDARE -
e 1. 400 25 46 25,6 28
INDICATEUR
A HUBLOT | " 38 60 38,6 32
A SOUDER % d 51 75 51,6 36
PLAT SIGHT GLASS | ) 63 90 64,6 40
WELDING L 76 105 76,7 41
g 101 134 102,5 42
SPECOLA PIANA cob DN B (¢ D
A MANDRINARE ‘ J ‘ l | —[ ‘ ] [ ] -
£s 1. 401 25 46 25,5 28
INDICATEUR
A HUBLOT | 38 60 38,2 32
A DUDGEONNER 4 51 75 51 36
PLAT SIGHT %j - 63 90 63,5 40
GLASS EXPANDING : ' 76 105 76,2 41
B J 101 134 101,6 42
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LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

CURVA 45° cop DN A | B c D
A MANDRINARE A | l \ [ ‘ ‘ | |
COUDE 45° 1.100 25 25,4 224 74
A DUDGEONNER " 38 38,1 35,1 85
P —— 51 50,8 47,8 111
BEND D 63 63,5 60,5 136
I . 76 76,1 72,1 154
B 101 101,6 || 97,6 155
CURVA 90° cop , \ DN ] | A T [ B | { o [ | D
A SALDARE -
s | 1110 25 25,4 22,4 38
A SOUDER —B| —A 38 38,1 35,1 57
S IELDING f i q 51 | 508 || 478 76
BEND 63 63,5 60,5 95
76 76,1 72,1 114
o T 101 1016 || 976 110
CURVA 90° cop DN A B 6 D |
A MANDRINARE [ ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘
— —IA 1.120 25 25,4 22 4 65
A DUDGEONNER 38 38,1 35,1 85
00" EXPANDING D 51 50,8 47,8 110
BEND | 63 63,5 60,5 135
I
3 ' , 76 76,1 72,1 155
— 101 101,6 || 97,6 150
I D
CURVA 180° coD DN A B C D |
A MANDRINARE ; —1 | —I ‘ ‘ [ J | _’
1.130 25 254 22 4 75 81
COUDE 180° g ?
A DUDGEONNER m ¢ 38 38,1 35,1 90 104
AR 51 50,8 47,8 100 143
BEND 63 63,5 60,5 115 168
.A B 76 761 || 72,1 130 171
101 101,6 || 97,6 150 220
D
CURVA 45° ATTACCHI coD DN A B (&) D
MASCHIO FEMMINA A ‘ | | ‘ | l I | [ ‘
MANDRINARE 1.102 25 46 l 37,13 74
COUDE 45° BOUTS 38 60 50,65 85
MALE/FEMALE
A DUDGEONNER o1 75 64,16 m
63 90 77,76 136
45° EXPANDING BEND
A 76 105 91,19 154
NUT AND LINER 101 134 118,20 155
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LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

CURVA 45° CON 2 ESTR cob DN A B G | D
RACCORDO COMPLETO I ‘ | | ‘ ‘ ‘ I
SO 1.103 25 46 25,5
AVEC 2 BOUTS 38 60 38,2
RACCORD COMPLET 51 75 51
45° BEND 63 90 63,5
WITH 2 ENDS UNION 76 105 76.2
101 134 101,6
_ B |
CURVA 90° ATTACCHI cop ‘ DN ‘ l A | { B ‘ | G 1 ‘ D [
MASCHIO / FEMMINA
SALDATI L112 25 46 224 80 53,5
COUDE 90° - BOUTS Ay 38 60 35,1 92 74,5
NEZ FILETE / DOUILLE
ET ECROU SOUDER = c % 5 g78 (18 (jgetoo,5
——— v 63 Q0 60,5 146 129
90° BEND WITH MALE T
NUT AND LINER WELDED B 4 105 {21 175 158
l—s 101 134 97,6 201 187,3 |
!
CURVA 90° | coollll ovll| AW =l <l oW
CON 2 ATTACCHI -
FEMMINA SALDATI i L113 25 37,13 224 80
COUDE 90° K 38 50,65 35,1 92
AVEC 2 BOUTS
NEZ FILETE SOUDE *lp 1 54,16 o 118
= 3 63 77,76 60,5 146
90° BEND '
i S ENGE L 76 91,19 72,1 175
MALE WELDED B p 101 118,20 || 97,6 201
CURVA 90° - ATTACCHI N | cop ” DN H A “ B J| C H D [
MASCHIO / FEMMINA —
A MANDRINARE ( p 1122 25 46 65
COUDE 90° - BOUTS i) A 38 60 85
NEZ FILETE / DOUILLE /
ET ECROU A DUDGEONNER D 2; ;2 1o
90" BEND == 76 105 :2:
WITH MALE /NUT |
AND LINER EXPANDING D 101 134 150
CURVA 90° coD DN A | B C | D |
CON 2 ATTACCHI | [ ] [ 1 | ‘
FEMMINA A MANDRINARE L123 25 37,13 224 65
COUDE 90° “‘r 1 38 50,65 || 35,1 85
2 BOUTS NEZ FILETE
oA g D 51 64,16 47,8 110
i 63 77,76 60,5 135
90° BEND
i A L o 76 91,19 72,1 155
MALE EXPANDING Bl = 101 118,20 || 97,6 150




VIICENT IO

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

TEE A MANDRINARE cop I ‘ DN J [ A } ‘ B | | C ‘ | D l
TE A DUDGEONNER c,..°C, 1150 25 254 || 224 75
EXPANDING TEE ' 38 38,1 35,1 90
_4L 51 50,8 47,8 100
- B 63 63,5 60,5 115
T c 76 76,1 72,1 130
101 101,6 97,6 150

TEE A SALDARE cop H DN H A “ B | c ” D J
TE A SOUDER c ! ¢ 1.155 25 25,4 22,4 75

»le >

WELDING TEE ; 38 38,1 35,1 90
51 50,8 47,8 100
i 63 63,5 60,5 115
g 76 76,1 72,1 130
¢ 101 101,6 97,6 150

TEE A RIDUZIONE coD ” DN H A “ B H G H |

; c ! ¢

TE REDUCTION > » 1.160 38/25 38,1 25,4 90
B L 51/38 50,8 38,1 100
S 63/38 63,5 38,1 115
| 63/51 63,5 50,8 115
T 76/51 76,1 50,8 130
_*il" 76/63 76,1 63,5 130
101/76 || 101,6 76,1 150

|

CROCE A MANDRINARE -_ cop _| ‘ DN ‘ ‘ A I ‘ B _] C | D |

CROIX A DUDGEONNER L165 25 254 224 75 I
EXPANDING CROSS | 38 38,1 35,1 90
| % 51 50,8 47,8 100
—_ | 63 63,5 60,5 115
76 76,1 72,1 130
. 101 101,6 97,6 150

TEE CON coD H DN ]| A H B H C ” D \

3 BOCCHETTONI

FILETTATI c L151 25 37,13 224 75
TE AVEC 3 BOUTS K - 38 50,65 || 35,1 90
FILETES ﬂ l 51 64,16 47,8 100
TEE WITH A - B 63 77,76 60,5 115
3 MALE ENDS ‘l .U:—T- 76 91,19 72,1 130
5 : c 101 118,20 || 97,6 150




VIICENT O

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

GIUNTO DI RIDUZIONE ‘ cop T ‘ DN ] [ A ‘ ‘ B J ‘ C ‘ | D |
CONCENTRICO
N 1140 38/25 || 38,1 254 97
CONCENTRIQUE 51/25 || 508 || 254 115
CONCENTRIC G 51/38 || 50,8 | 38,1 97
REDUCER : 63/38 || 635 | 381 || 120
——~—
A | B 63/51 || 635 || 508 97
' s } 76/51 || 762 || 508 115
76/63 || 762 || 635 97
101776 || 1016 || 76,1 120
GIUNTO DI RIDUZIONE ‘ coD J | DN | ‘ A ‘ ‘ B \ ‘ G | [ D |
CONCENTRICO
ATTACCHI FEMMINA 1142 38/25 50,65 37,13 97

REDUCTION 51/25 || 64,16 || 37,13 115

CONCENTRIQUE

BOUTS NEZ FILETES A T 51/38 || 64,16 | 50,65 97
- - B

CONCENTRIC M 63/38 || 77,76 || 50,65 || 120

REDUCER l

HATE ML B _L 63/51 || 77,76 || 64,16 97

N c 76/51 91,19 64,16 115

76/51 91,19 77,76 97
101/76 || 118,20 || 91,19 120

GIUNTO DI RIDUZIONE cop H DN H A H B H G H D ‘
ECCENTRICO .

R —— 1.145 38/25 || 38,1 254 100
EXCENTRIQUE ¢ 51/25 || 50,8 25,4 120
ECCENTRIC 51/38 50,8 38,1 100
RERHEER T } 63/38 || 635 || 381 140
‘ - — B 63/51 63,5 50,8 105
1 76/51 || 762 || 508 135
76/63 || 76,2 63,5 105
101/76 || 1016 || 76,2 135

g::(éngﬁ_ g: g;nuz:ous | cop J‘ DN J |_ A J‘ B_Jl CJ| D J
ATTACCHI FEMMINA 1.146 38/25 || 50,65 || 37,13 100
REDUCTION 51/25 64,16 37,13 120

EXCENTRIQUE
BOUTS NEZ FILETES _l_\'_ 51/38 || 64,16 || 50,65 || 100

o _n S o 63/38 || 77,76 || 50,65 || 140

REDUCER I| || || ||| ||

BOTH MALE ENDS JL | | il | il
76/51 || 91,19 || 64,16 || 135

76/63 91,19 77,76 105
101/76 || 118,20 || 91,19 135




LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

| RUBINETTO 2 VIE

VICENT 1ol ———J AR

cop pn || A [ B ] ¢ | b
ESTREMITA' LISCE f—— l ‘ ‘ ‘ e l ‘_ ] ‘ ‘ —‘
. 200 25 25.4
ROBINET A BOISSEAU 1.20 5 99 150 128
2 VOIES BOUTS LISSES 38 38,1 120 165 160
R 51 50,8 148 195 170
WAY PLUG COCK 63 63,5 148 220 200
76 76,1 148 220 200
76 76,1 156 245 230
101 101,6 156 270 260
RUBINETTO 2 VIE [ cop J{ DN ‘l A H B “ D H E |
ESTREMITA' FEMMINA 0 | _ :
1.205 25 37,13 || 224 12
ROBINET A BOISSEAU. 8 e ‘
2 VOIES BOUTS FILETES 38 50,65 || 35,1 160 135
P — 51 64,16 48 170 170 1
PLUG COCK 63 77,76 || 60,5 200 200 |
76 91,19 66 200 200 |
76 91,19 72 230 230
101 || 11820 || 97,6 260 245 ‘
. 1 S L |
| RUBINETTO 3 VIE cob DN A el ol b
ESTREMITA' LISCE ‘ ‘ !— —I ‘ | I l —l1 j
. 1.210 25 254 || 224 || 150 128
ROBINET A BOISSEAU
3 VOIES BOUTS LISSE 38 38,1 35,1 165 160
| PLAIN END THREE WAY 51 50,8 43 195 170
PLUG COCK 63 63,5 60,5 220 200
76 76,1 66 220 200
76 76,1 72 245 230
101 101,6 97,6 | 270 260
' RUBINETTO 3 VIE DN A B c D
ESTREMITA' FEMMINA ‘ L ! L _J l__ A J 1‘_4|
25 37,13 || 224
ROBINET A BOISSEAU | : J 128
3 VOIES BOUTS FILETES 38 50,65 || 35,1 160
MALE END THREE WAY 51 64,16 48 170
PLUG COCK 63 77,76 || 60,5 200
76 91,19 66 200
76 91,19 72 230
101 || 11820 | 97,6 260 |
" KIT DI GUARNIZIONI N coo | " ON | ‘__A 1l [H A2 _‘ [ aa 7 B _“i
|
PER RUBINETTO — I
e 1.220 25
JEUX DE JOINT A1 N 60 38 35 \
POUR ROBINET | 38 85 56 54 4
55
— = i I 51 105 56 703 ||
FOR PLUG COCKS - 63 134 56 92,5
| 76 134 56 92,5
@ © 76 155 56 111,5
T 101 190 56 140,3



VIICENT IO

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

MANIGLIA coo ] on ] A ] B [ e o]
STAMPATA INOX- A =
1.300.02 25 150
POIGNEE EMBOUTIE 38 150
HANDLE WITH 51 150
BLOCKING ks e
76 190
101 190
MANIGLIA NYLON O coo [ on ][ a ][ B ][ ¢ ] o]
TECNOPOLIMERO NERO - B — l
1.300.04 25 150
POIGNEE EMBOUTIE
EN PLASTIQUE NOIR =8 90
| HANDLE WITH BLOCKING 51 150
BLACK PLASTIC
63 190
76 190
101 190
TESTA 2 POSIZIONI (A 1) coo | on | a1 | a | | il
TETE DE REGLAGE - — ——
2 POSITIONS ‘ 1.300.04 25 180 200
TWO POSITION A i
OPENING HANDLE e =8 180 =00
51 180 200
TESTA 10 POSIZIONI (A2)
TETE DE REGLAGE , 63 180 200
10 POSITIONS L:500.08 76 180 200
TEN POSITION A
OPENING HANDLE 101 gea e
TESTA MICROMETRICA cop | DN Jl A ‘ ‘ B H c ” D ‘
TETE MICROMETRIQUE 1.300.08 25 85
MICROMETRIC HANDLE 38 85
51 85
63 85
76 85
101 85
GUARNIZIONE cop H DN H A ” B ” c ” D |
PER FARFALLA —
: 1.300.01 2 2
JOINT POUR ¥ i 5 i -
PAPILLON 38 32 48 22
Al LI B
SEAL RING | 51 50 66 24
FOR BUTTERFLY SHL - i e -
c 76 66 82 26
100 100 118 30
| |




VICENT 1ol ———J AR

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VALVOLA FARFALLA | cop DN A | B B | D [
ESTREMITA' LISCE 3 ‘ | | ‘ —‘ ’
R —— | T 1.300 25 25,4 22 68 80,5
BOUTS LISSES | 38 38,1 35 70 85
PLAIN ENDS B —I_ A D 51 50,8 48 76 105
BUTTERFLY VALVE ;
s 63 63,5 60,5 80 113
: 76 76,1 72 80 124
«C . 101 101,6 97 86 158
VALVOLA FARFALLA CcOoD DN A B | G D
ESTREMITA' LISCIA | l ‘ ‘ I —— [ ' ‘ ‘
FILETTATA ij 1.305 25 37,13 || 254 68
VANNE PAPILLON B : 38 50,65 || 38,1 70
BOUT LISSE i
BOUT FILETE A - I; 51 64,16 50,8 76
BUTTERFLY VALVE N 63 || 7776 || 635 80
PLAIN END
il - 76 91,19 || 761 80
™ 101 118,20 || 101,6 86
e [ |
VALVOLA FARFALLA | cop DN A B C D
ESTREMITA’ LISCIA o . ] ! ! L—, ‘_ _I | §| ‘ ‘
FLANGIA UNI 2276 [ - 1.310 25 100 74 254
VANNE PAPILLON | 38 120 77 38,1
BOUT LISSE / BOUT BRIDE
RONDE UNI 2276 Dl T- TTIA 51 140 83 50,8
BUTTERFLY VALVE 63 160 87 63,5
PLAIN END
FLANGE UNI 2276 L1y 76 190 88 76,1
c | 101 210 94 101,6
VALVOLA FARFALLA cop ” DN H A |LB H c H D ]
ESTREMITA' LISCIA —— . I
MASCHIO + GFRELLA 1-315 25 46 22 68
VANNE PAPILLON 38 60 35 70
BOUT LISSE / BOUT
DOUILLE AVEC ECROU 51 75 48 76
BUTTERFLY VALVE 63 90 60,5 80
PLAIN END
NUT AND LINER 78 105 i 80
101 134 97 86
VALVOLA FARFALLA | coD DN A B G D
ESTREMITA' LISCIA P | H H—:” H ‘
CURVA | 1.320 25 22 104 25,4
VANNE PAPILLON 4 | 38 35 120 38,1
BOUT LISSE B
BOUT COUDE | 51 48 143 50,8
BUTTERFLY VALVE | 63 60,5 155 63,5
PLAIN END / BEND [+ 76 79 155 761
D 1
c
T 101 97 183 101,6




VicENT 0 —— [0 BT

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VALVOLA FARFALLA coD 1 ‘ DN | [ A ‘ ‘ B [ ‘ c ‘ ‘ D I
ESTREMITA'
FILETTATE 1.325 25 37,13 22 68
VANNE PAPILLON 38 50,65 35 70
BOUTS FILETES
T . 51 64,16 48 76
BUTTERFLY VALVES B
MALE EAIDS 63 77,76 60,5 80
76 91,19 72 80
101 118,20 97 86
VALVOLA FARFALLA coD J ‘ DN J l A —‘ ‘ B | ‘ G | ‘ D ‘
ESTREMITA' FILETTATA e
MASCHIO + GIRELLA 1.330 25 46 37,13 68
VANNE PAPILLON 38 60 50,65 70
BOUT FILETE
BOUT DOUILLE 51 75 64,16 76
AVEC ECROU 63 90 7776 80
BUTTERFLY VALVE
e 76 105 91,19 80
NUT AND LINER 101 134 118,20 86
VALVOLA FARFALLA cop DN A B c D
ESTREMITA' FILETTATA j | l ‘ ] | ’ ‘ |
FLANGIA UNI 2276 1.335 25 100 37,13 74
VANNE PAPILLON 38 120 50,65 77
BOUT FILETE
BOUT BRIDE 51 140 64,16 83
RONDE UNI 2276 63 160 77.76 87
BUTTERFLY VALVE
i 76 190 91,19 88
FLANGE UNI 2276 101 210 118,20 94
VALVOLA FARFALLA coo | onlll| A sl cH o
DEVIATRICE A SALDARE :
1.340 25
VANNE PAPILLON
D'INVERSION BOUTS 38 80 38,1 205
A SOUDER i
51 90 50,8 235
BUTTERFLY VALVE
PLAIN ENDS DETOUR 63
76
AL 101
VALVOLA FARFALLA cop DN A B G D
ESTREMITA' FILETTATA ‘ | | ‘ ] L_I | T [ 1
CURVA 1.345 25 37,13 104 25,4
VANNE PAPF@LON 38 50,65 120 38,1
BOUT FILETE
BOUT COUDE 51 64,16 | 143 50,8
BUTTERFLY VALVE 63 77,76 155 63,5
MALE ENR/QEND 76 || 91,19 155 || 76,1
101 118,20 183 101,6




LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VICENT 1ol ——— AR

SPECOLA DI LINEA o coo | oN | [ A | B J ‘ c J [ D 1
ESTREMITA' LISCE
, L 2 254
o . X 350 5 5, 64 160 84
LISSES ] T 38 38,1 74 160 84
IN-LINE SIGHT D : c 51 50,8 84 160 84
GLASS PLAIN ENDS , . s - - - ”
| | || 76 76,1 99 160 84
S B L 101 101,6 140 180 84
SPECOLA DI LINEA e ‘ cop H DN H A ‘ ‘ B H c Jl D }
ESTREMITA' FEMMINA
——— A
. 1.354 25 37,13 23 160
REGARDS A BOUTS
NEZ FILETES 38 50,65 || 35,6 160
IN -LINE SIGHT | c 51 64,16 || 483 160
GLASS MALE ENDS | - 778 605 160
i i | 76 91,19 || 722 160
i 101 || 11820 || 97,5 180
SPECOLA DI LINEA A | coollll onlll AW =Wl oMl ol
ESTREMITA' FEMMINA .
MASCHIO GIRELLA g / t 1.353 25 46 37,13 160
REGARDS A BOUTS 38 60 50,65 160
NEZ FILETE |
DOUILLE AVEC ECROU : c 51 75 64,16 || 160
IN -LINE SIGHT GLASS 63 90 77,76 160
MALE AND NUT
LINER ENDS 5__"_ o i 10 g0
B 101 134 || 11820 || 167
TUBO PIREX || cop DN A B c | D
PER SPECOLA r H ” H___ l T
1.350.01
NE— c | 350.0 25 32 26 90
POUR REGARDS | 38 40 34 90
PIREX GLASS 51 60 50 90
FOR Si
OR SIGHT GLASS a] ) SE—— _|a 63 75 65 90
! 76 75 65 90
101 115 103 90 ‘
GUARNIZIONE cop DN A | B c D
PER SPECOLA | :I l —’ | ‘ | [ ‘ l_ ‘
s - 1.350.02 25 36 27 6
POUR REGARDS i 38 44 34,5 6
7| || SR
SEAL RING ' 51 64 50 6
FOR SIGHT GLASS v L - s e
—“‘c“‘— 76 79 66 6
101 119 101 6




VICENT O

LAVORAZIONI INOX - RACCORDERIE - VALVOLE

VALVOLA DI RITEGNO A coo | own H A ” sl <l ol
A SALDARE >
g 1450 25 60 22,6 90 25,5
CLAPET ANTI RETOUR Y
A SOUDER L 38 75 35,6 90 38,2
NON RETURN VALVE c 51 0 43,6 109 51
FLAIN ENGG : 63 105 60,3 120 63,5
| 76 134 72,9 149 76,2
oD | 101 148 97,6 158 101,6
VALVOLA DI RITEGNO X cop ” DN H Al =l ¢ H D ]
FILETTATA x
B 1.451 25 60 255 90 37,13
CLAPET ANTI RETOUR —
FILETE 38 75 38,2 90 50,65
NON RETURN VALVE c 51 90 51 109 64,16
MALEEND 63 105 63,5 120 || 77,76
r 76 134 76,2 149 || 91,19
D 101 148 101,6 158 || 118,20
VALVOLA SICUREZZA cop DN A B C D
ESTREMITA' FEMMINA E J ‘ I | | [ ‘ l | \—J
. | 1501 25 37,13 55
SOUPAPE DE DECHARGE
BOUTS NEZ FILETES : 38 50,65 61
SAFETY VALVE 51 64,16 74
MALE ENDS 63 || 77.76 88
—A- - 4
v | 76 91,19 88
4 101 || 11820 119
VALVOLA REGOLAZIONE = coD DN A B (& ) D
FLUSSO A SALDARE e * ] | I ‘ J I——l L J I—‘
) 1550 25 148 25,4 150 |
VANNE DE REGLAGE
A SOUDER 38 170 || 381 || 180 |
A
RELIEF VALVE 51 188 50,8 200
WRERINGENR 63 209 63,5 230
e 76 202 76,1 260
I c 101 297 || 1016 || 300
VALVOLA REGOLAZIONE cop DN A B c D
FLUSSO ESTREMITA' ﬁr | ‘ ‘ | | [ __| ‘——I L—/
FEMMINA 1.551 25 148 37,13 160
VANNE DE REGLAGE 38 170 || 50,65 190
BOUTS NEZ FILETES
;'v;’QJD 51 188 64,16 210
RELIEF VALVE
o 63 209 || 7776 || 240
ol 5 76 202 || 91,19 || 270
5 101 297 || 11820 || 310
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